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Véazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi duvéru a za nakup ultrazvukového méfice Testboy 75.

Tento navod k obsluze je sou¢asti vyrobku. Obsahuje dulezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho
obsluze. Jestlize vyrobek pfedate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento navod.

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!

Testboy

Ucel pouziti a princip funkce

Timto ultrazvukovym pfistrojem zméfite v rozsahu od 1,2 mm az do 200 mm tloustku rdznych kovovych
a nekovovych materiall pfi teploté od ,0 € az do ,+ 50 C* s rozliSenim 0,1 mm a s pfesnosti + 0,5 mm,
napiiklad oceli, hliniku, médi, mosazi, zinku, litiny, Sedé litiny, kfemenného skla, PVC, polyetylénu (PE)

a mnoha dal$ich materialu.

Princip funkce m éfeni tlous tky material G: Piezoelektricky méni¢ pfemériuje elektrickou energii na
mechanické oscilace (ultrazvuk). Tyto oscilace prostupuji materidlem a odrazeji se od protilehlé plochy
a pfemé&nuji se opét na elektrické impulsy, které pfijima zpét piezoelektricky méni¢. Cas mezi prvnim
vybuzenim piezoelektrického ménice a odezvou (odraZzenim ultrazvuku od protilehlé plochy) je umérny
rychlosti prostupovani (Sifeni) ultrazvuku materidlem. Podle tohoto ¢asu a rychlosti ultrazvuku vypocita
pfistroj tloustku materilu a zobrazi ji na svém displeji.

Zapnuti a vypnuti

Pristroj zapnete a vypnete stisknutim tlacitka ,ON / OFF“. Po zapnuti pfistroje se na jeho displeji zobrazi
nulova hodnota tloustky materialu. Po vypnuti pfistroje zistanou v jeho vnitfni paméti zachovana vSechna
provedend nastaveni.

Z duvodu Setfeni do pfistroje viozenych baterii je tento pfistroj vybaven funkci automatického vypinani.
Nebudete-li s pfistrojem provadét Zadna dalsi méreni (nestisknete-li na ném zadné ovladaci tlacitko),
dojde po uplynuti jedné minutu k jeho automatickému vypnuti.

Kalibrace

Na predni strané tohoto méficiho pfistroje se pod ovladacimi tla¢itky nachazi zkuSebni kruhové ocelova
desti¢ka o tlouStce 5 mm k provadéni kalibrace pfistroje.

Zapnéte pristroj stisknutim tlacitka ,ON / OFF“. Podrzte na pfistroji stisknuté tlacitko ,CAL* tak dlouho,
dokud se na displeji pristroje nezobrazi symbol ,CAL*“ (kalibrace). Potfete povrch ocelové desti¢ky na pfistroji
malym mnozstvim glycerinu (glycerin je souc¢asti dodavky pfistroje).

Nyni pfiloZte (pfitlacte) méfici sondu (senzor) pevné k povrchu ocelové desticky a chvili pockejte. Zobrazi-li
se na displeji pfistroje tlouStka ocelové destic¢ky ,5.0 mm, pak Ize pfistroj pouzivat k provadéni normalnich
méfeni. Pokud se na displeji pfistroje zobrazi jina hodnota nez 5 mm, pak ji zménte postupnym tisknutim
tiacitka 4 nebo tlagitka W (zvySeni nebo sniZeni hodnoty zobrazované na displeji pfistroje) pfesné na
hodnotu ,5.0%

Jakmile se na displeji méficiho pristroje zobrazi hodnota ,5.0%, pfistroj se automaticky prepne do rezimu
normalniho méfeni tloustky materiald a na displeji méficiho pfistroje se zobrazi opét mulova hodnota
tloustky materialu.

Kalibraci pristroje provadéjte vzdy po vyméné baterii v pfistroji nebo po vyméné méfici sondy.

a muZete ji provést i s jinym materidlem, jehoz tloustku znate.

Nastaveni rychlosti Sfeni ultrazvuku v materialu

Toto nastaveni provedte v pfipadé, budete-li znat, jakou rychlosti prostupuje ultrazvuk materialem,
jehoz tloustku chcete zméfit. Viz téz kapitola ,Pfednastavené rychlosti §i feni ultrazvuku v r tiznych
materidlech “.

Zapnéte piistroj stisknutim tlacitka ,ON / OFF". Stisknéte na pfistroji tlacitko ,VEL“ (velocity = rychlost).
Na displeji pfistroje se zobrazi dfive nastavena rychlost ultrazvuku, napfiklad 5900 m/s.

Tisknutim tlagitka & nebo tlagitka W (zvySeni nebo snizeni hodnoty zobrazované na displeji pfistroje)
nastavte pozadovanou rychlost Sifeni ultrazvuku v materialu. Po provedeni tohoto nastaveni stisknéte
znovu kréatce tlacitko ,VEL". Tim uloZite tuto hodnotu do vnitfni paméti pfistroje a pfepnete pfistroj opét

do normalniho rezimu méfeni tloustky material(. Na displeji méFiciho pfistroje se zobrazi ;mulova hodnota
tloustky materialu.



Prednastavené rychlosti $eni ultrazvuku v riaznych materialech

Zapnéte pfistroj stisknutim tlacitka ,ON / OFF“. Postupnym tisknutim tlacitka ,SELECT" zvolte nékterou
z pfednastavenych rychlosti Sifeni ultrazvuku v materialu, jehoz tloustku chcete zméfit. Tyto rychlosti se
zobrazuji na displeji pfistroje jako kédy ,cdxx “ nebo jako ,xxxx “ (zobrazeni rychlosti Sifeni ultrazvuku

v materiélu, kterou mazete zménit tisknutim tlacitka A nebo tlacitka V —viz kapitola ,Nastaveni
rychlosti §i Feni ultrazvuku v materidlu ).

Seznam kdd G pfednastavenych rychlosti §i  Feni ultrazvuku v r Gznych materialech:

cdo1 Ocel

cd02 Litina

cd03 Hlinik

cdo4 Méd

cd05 Mosaz

cd06 Zinek

cdo7 Kfemenné sklo

cdo8 Polyetylén (PE)

cd09 Polyvinylchlorid (PVC)

cd10 Seda litina

cd1ll Nodularni (tvarnd) litina (s kulickovym grafitem)
XXXX Zobrazeni rychlosti Sifeni ultrazvuku v materialu

Vlastni provadéni méreni tlou&’ky materiala
Po nastaveni pfistroje k méfeni tloustky ur¢itého druhu materidlu mazete méfit rizné tloustky
tohoto materidlu (napfiklad oceli), aniz byste museli provadét nové nastaveni pfistroje.

Zapnéte pfistroj stisknutim tlacitka ,ON / OFF".

Pokud budete chtit na displeji pfistroje zobrazit tloustku materialu misto v milimetrech (mm)
v anglickych palcich (inch), pak stisknéte na pfistroji tlac¢itko ,mm /inch *“.

Potfete méfici sondu (senzor) malym mnoZzstvim glycerinu.
Nyni pfiloZte (pfitlacte) méfici sondu (senzor) pevné k povrchu méfeného materiélu.
Po uplynuti kratké doby se na displeji pfistroje zobrazi naméfena hodnota tloustky materialu.

Upozorn éni: Pfi provadéni kazdého méfeni je nutné pouZit malé mnoZstvi vazebni latky s velmi nizkou
viskozitou, kterou potiete méfici sondu. Pouzivejte k tomuto Gcelu glycerin, nebot tato latka nenapada méfici
sondu ani povrch zkoumaného materialu (nezpusobuje jejich korozi). Jedno potfeni méfici sondy glycerinem
vystaci k provedeni nékolika mérenti.

Poznamky k provadni méreni tlou&’ky materiala (presnost néreni)

Provedte ¢as od ¢asu kontrolu méficiho pfistroje zméfenim znamé tloustky materialu. V pfipadé
nesrovnalosti provedte novou kalibraci pfistroje podle skute¢né tloustky materialu zpisobem popsanym
v kapitole ,Kalibrace p Fistroje “.

Kvalita povrchu m éfeného objektu:

Nejvy3si presnosti méfeni docilite, bude-li povrch materialu hladky jakoZ i jeho protilehla strana. Bude-li
povrch materialu drsny, pak se na displeji pfistroje zobrazi ponékud vy$si namérena tloustka materialu nez
skute¢na tloustka materialu. Pfi¢inou této nepfesnosti je zvySend tlouStka materidlu zptsobena vrstvickou
vazebni latky (glycerinu), ktera prodlouzi dobu trvani prostupu ultrazvuku v takovémto materialu. Drsnost
protilehlé strany zpusobuje velky rozptyl ultrazvuku, a tim sniZuje téz efekt zpétného odrazeni ultrazvuku,
coz byva pficinou snizeni pfesnosti méreni.

DalSi dilezitou roli k provadéni pfesnych méreni tloustky materiald hraji nasledujici okolnosti: Protilehla
(odrazovd) plocha testovaného materialu nesmi byt mastnd, natfena velkou vrstvou barvy ¢&i vazebni latkou
(gelem) nebo jinak znecisténa.

Nepresnosti v méfeni tloustky materialu zptsobuje rovnéz zkoseni nebo nerovnost (excentri¢nost) protilehlé
(odrazové) strany testovaného materiélu.

Sifent, rozptyl a pohlcovani ultrazvuku v r  Gznych materialech:

V nékterych materidlech, zvlasté v litinovych odlitcich nebo v podobnych slitinach (napfiklad v mosazi nebo
téz v nerezové oceli) dochazi nasledkem jejich krystalické struktury (zrnéni) k velkému rozptylu ultrazvuku,
coz byvéa opét pricinou urcitych nepresnosti pfi provadéni méreni tloustky takovychto materiald.

V nékterych materidlech se zna¢né méni rychlost sifeni ultrazvuku se zménou teploty. Tento neblahy efekt
je charakteristicky u materialt z umélych hmot. Dejte pfi méfeni tloustky téchto materiald pozor na jejich
teplotu. PFi vySSich teplotach provedte novou kalibraci pfistroje.

V mnoha materidlech organického plvodu, jakou jsou umélé hmoty (zvlasté pénové) nebo pryz (guma),
dochazi ke zna¢nému pohlcovéni ultrazvuku v téchto materialech. Z toho ddvodu neni mozné u takovych
material zméfit presné jejich tloustku, budou-li tyto materialy pfilis silné. Vyssi frekvence ultrazvuku
zpUsobuiji jeho vétsi pohlcovani (Gtlum) nez frekvence nizsi.

Vyména baterii

Jakmile za¢ne na displeji pfistroje blikat symbol ,BAT*“, nebude-li moZné provést zapnuti pfistroje nebo
jestlize bude zobrazeni na displeji pristroje necitelné (nejasné), provedte vyménu vSech baterii v pfistroji
najednou. Oteviete kryt bateriového pouzdra na zadni strané pfistroje, vyndejte z pfistroje vybité baterie

a vloZte do pristroje nové baterie spravnou polaritou jejich kontakt a kryt bateriového pouzdra opét uzavrete.

Jednd se o 3 alkalické baterie 1,5 V velikosti AAA. Pokud nebudete pfistroj delSi dobu pouzivat, vyndejte

z ného baterie. Tyto by mohly vytéci a zpUsobit poSkozeni pfistroje nebo jinych predmétd. Vyteklé nebo jinak
poskozené baterie mohou zpusobit poleptani pokozky. Dejte pozor na to, Ze baterie nesméji byt zkratovany,
odhazovany do ohné nebo nabijeny! V takovychto pfipadech hrozi nebezpeci exploze!

Manipulace s bateriemi a akumulatory
Nenechavejte baterie (akumulatory) volné lezet. Hrozi nebezpeci, ze by je mohly
spolknout déti nebo doméci zvifata! V pfipadé spolknuti baterii vyhledejte okamzité
|ékare! Baterie (akumulatory) nepatfi do rukou malych déti! Vyteklé nebo jinak poSkozené
baterie mohou zpusobit poleptani pokozky. V takovémto pfipadé pouzijte vhodné
ochranné rukavice! Dejte pozor nato, Ze baterie nesméji byt zkratovany, odhazovany
do ohné nebo nabijeny! V takovychto pfipadech hrozi nebezpeci exploze!
Nabijet mUzete pouze akumulatory.

Vybité baterie (jizZ nepouzitelné akumulatory) jsou zvlaStnim odpadem a nepatii

do domovniho odpadu a musi byt s nimi zachazeno tak, aby nedochéazelo k poskozeni
zivotniho prostredi! K témto Gcelim (k jejich likvidaci) slouzi speciélni sbérné nadoby
v prodejnéch s elektrospotiebici nebo ve sbérnych surovinach!

Setfete Zivotni prost Fedi!




Bezpe&nostni predpisy, udrzba a¢isténi

Z bezpecnostnich divodud a z divodu registrace (CE) neprovadéjte zadné zasahy do méfice. Pfipadné
opravy svéfte odbornému servisu. Nevystavujte tento vyrobek pfiliSné vihkosti, nenamacejte jej do vody,
nevystavuijte jej vibracim, otfesim a pfimému slune¢nimu zafeni. Tento vyrobek a jeho pfislusenstvi nejsou
zadné détské hracky a nepatfi k do rukou malych déti! Nenechéavejte volné lezet obalovy materiél. Félie

z umélych hmot predstavuji veliké nebezpeci pro déti, nebot by je mohly déti spolknout.

[@ Pokud si nebudete védét rady, jak tento vyrobek pouzivat a v navodu
nenajdete potfebné informace, spojte se s nasi technickou poradnou nebo
pozadejte o radu kvalifikovaného odbornika.

Ultrazvukovy méfi¢ nevyzaduje zadnou Gdrzbu. K €iSténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou
navihéeny hadfik. NepouzZivejte zadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédia (fedidla barev
a lak(), nebot by tyto prostfedky mohly poskodit displej a pouzdro méfice.

Recyklace

— Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje
¢ odpad na konci doby Zivotnosti vyrobku pfimérené podle platnych zakonnych ustanoveni.

Setfete Zivotni prost Fedi! Pfisp éjte k jeho ochran &!

Priklady pouZziti
B

Technické Gdaje

Napéjeni: 3 baterie 1,5 V velikosti AAA

Displej: 4-mistny LCD

Rozsah méfeni: 1,2 az 200 mm

RozliSeni: 0,1 mm

Presnost méfeni: + 0,5 mm (v zavislost na teploté a druhu materialu)
Rychlost Sifeni ultrazvuku: 500 m/s az 9 000 m/s

Provozni teplota: 0Caz50C

Rozméry: 120x 62 x 30 mm (158 x 74 x 31 mm)

Hmotnost: cca 220 g

Preklad tohoto navodu zajistila spole ~ &nost Conrad Electronic ~ Ceska republika S.r.0.

V&echna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napf. jso ) souhlasu sp
Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouziti odpovida techmckému stavu pi‘| tisku! Zmény vyhrazeny!
© Copyright Conrad Electronic Ceska republika, s. r. o. KU/3/2011




