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SAUTER GmbH
Schmiechastr. 147-151, D-72458 Albstadt
Tel: +49 (0) 7431 938 666

irmi.russo@sauter.eu

S A U T E R www.sauter.eu

Instrukcja uzytkownika

Ultradzwiekowy grubosciomierz
Sauter TD 225-0.1 US

Spis tresci:

1. Opis

2. Dane techniczne

3. Opis panelu sterowania

4. Wybér materiatu

5. Kalibracja

6. Pomiar

7. Pomiar poprzez recznga regulacje predkosci dzwieku
8. Wymiana baterii

9. Deklaracja zgodnosci

Uwaga: Zaleca sie, aby przed rozpoczeciem pracy z nowym urzadzeniem,
przeprowadzi¢ kalibracje, ktéra zostata opisana w punkcie 5. W ten sposéb od
poczatku mozna uzyskaé wysoka doktadnos¢ pomiaru.
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1. Opis

www.conrad.pl

- Nowoczesny mikrokomputer LS| zapewnia wysoka doktadnos¢ pomiaru

- Urzadzenie emituje fale dzwiekowa o wysokiej mocy, a takze posiada wysoka czutos¢ i
szeroki zakres czutosci. Dzieki temu koncowka pomiarowa moze rozpoznac fale o réznych
czestotliwosciach. Mozna za jego pomoca mierzy¢ rowniez szorstkie powierzchnie, takie
jak zeliwo. Jest on stosowany w niemal wszystkich branzach.

- Znajduje swoje zastosowanie w pomiarze grubosci wielu materiatéw, takich jak: stal,
zeliwo, aluminium, miedz, mosiadz, cynk, szkto kwarcowe, polietylen, PVC, zeliwa
szarego, zeliwa sferoidalnego

- Funkcja automatycznego wytaczania w celu oszczedzania energii

- Mozliwosc podtaczenia do komputera osobistego, w celu przestania danych pomiarowych
za pomoca oprogramowania RS-232C, dostepne jako zestaw opcjonalny.

2. Dane techniczne
Wyswietlacz:
Zakres pomiarowy:
Doktadnosc:
Predkos¢ dzwieku:
Zasilanie:

Warunki otoczenia:

Wymiary:

Waga:

Akcesoria standardowe:

Akcesoria opcjonalne:

4 cyfrowy, 10 mm LCD

1,0 - 200 mm

0.5 % mierzonej wartosci + 0.1

500 - 9000 m/s

4x 1,5V AAA

Temperatura 0-50°C

Wilgotnosé: ponizej 80%

120 x 62 x 30 mm

ok. 164g (bez baterii)

Futerat, Instrukcja obstugi, czujnik ultradzwiekowy

Kabel RS232 i oprogramowanie

Strona2z7

Dystrybucja Conrad Electronic Sp. z 0.0., ul. Kotowa 5/19, 30-134 Krakéw, Polska
Copyright © Conard Electronic 2010, Kopiowanie, rozpowszechnianie, zmiany bez zgody zabronione.

www.conard.pl



@NMD www.conrad.pl

Pelen pomysiéw

3. Opis panelu sterowania

3-7

3-1 Wtyczka czujnika
3-2 Wyswietlacz

3-3 przetacznik mm/cale
3-4 Wtacznik ON/OFF

3-5 Przycisk wyboru materiatu
3-6 Przycisk plus

3-7 Sonda ultradzwiekowa

3-8 Przycisk kalibracji

3-9 Przycisk minus

3-10 Pokrywa baterii

3-11 Wskaznik wartosci pomiaru
3-12 Ptytka "zero"

3-13 Przycisk szybkiego wybierania

3-14 Port pod kabel RS-323C
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4. Wybor materiatu
4.1 Wtacz urzadzenie za pomoca wtacznika 3-4.

4.2 Rodzaj materiatu jest wybierany za pomoca przycisku 3-5. Na wyswietlaczu 3-2 pojawi
sie "cdxx" lub "xxxx", gdzie cd jest oznaczeniem kodu a xx oznacza liczbe z przedziatu od
01 do 11, zgodnie z ponizsza tabela. "xxxx" jest czterocyfrowa liczbg wskazujaca predkosé
dzwieku dla wybranego materiatu.

"Cdxx" - relacja materiat/liczba jest nastepujaca

Nr Kod Materiat

1 cdO1 Stal

2 cd02 Zeliwo

3 cd03 Aluminium

4 cdo4 Miedz

5 cd05 Mosiadz

6 cd06 Cynk

7 cd07 Szkto kwarcowe

8 cd08 Polietylen

9 cd09 PVC

10 cd10 Zeliwo szare

11 cd11 Zeliwo sferoidalne
12 XXXX Predkosc¢ dzwieku

4.3 Aby wybrac kod materiatu uzyj przycisku 3-6 (Plus) lub 3-9 (Minus). Nastepnie wcisnij
przycisk 3-5 aby potwierdzi¢ wybor. Miernik przejdzie w tryb pomiaru a na wyswietlaczu
pojawi sie cyfra "0". Jesli wybrany kod materiatu nie zostanie potwierdzony, urzadzenie

automatycznie przejdzie w tryb pomiaru dla poprzedniego wyboru materiatu.

4.4 4-cyfrowy numer jest wyswietlany na wyswietlaczu:

Gdy wcisniesz przycisk Plus 3-6, pojawi sie "cd11”, lub naciskajac przycisk Minus 3-9 pojawi
sie "cd01". 4 cyfrowy numer, jest wartoscig ostatnio odnotowanej predkosci dzwieku w
materiale. Zmieniajac predkos¢ dzwieku mozna skompensowac btedy wynikajace z gestosci
réznych materiatow.
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4.5 Wybrany kod materiatu, jesli zostat potwierdzony, zapisuje sie w pamieci urzadzenia.
Dopoki parametr nie zostanie zmieniony manualnie, urzadzenie mierzy zgodnie z
wybranym kodem urzadzenia.

4.6 Aby wejs¢ ponownie w tryb wyboru kodu materiatu, nalezy wcisnac przycisk 3-5, aby z
niego wyjs¢ ponownie wcisnij przycisk 3-4 lub odczekaj kilka sekund, az urzadzenie samo
przejdzie w tryb pomiaru a na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ "0".

5. Kalibracja (dostosowywanie)
5.1 Polej troszke oliwy na ptytke "zero" 3-12

5.2 Nalezy wcisnac przycisk kalibracji 3-8, na wyswietlaczu pojawi sie napis CAL (CAL - jest
skrotem od stowa Calibration )

5.3 Przytdz sonde ultradzwiekowa do ptytki "zero". Na wyswietlaczu pojawi sie oznaczenie
"proces pomiarowy w toku" ((e)), jesli proces wysytania i odbierania sygnatow zakonczy sie
pomyslnie

5.4 Na wyswietlaczu pojawi sie '5,0' mm (Nominalna grubosc ptytki "zero) na zmiane z
napisame 'CAL'. Gdy odczyt sie ustabilizuje, wcisnij przycisk 'CAL' 3-8, aby potwierdzic¢
kalibracje. Urzadzenie powrodci do trybu pomiaru.

5.5 Kalibracja jest zakonczona i jest automatycznie zapisywana w urzadzeniu.
6. Pomiar

6.1 Uruchom urzadzenie wciskajac przycisk 3-4.

6.2. Aby wybrac jednostke miary (mm lub cal)

6.3 Gtowica pomiarowa 3-7 powinna zosta¢ umieszczona na powierzchni, pod warunkiem
ze kod materiatu zostat ustawiony prawidtowo. Upewnij sie ze na wyswietlaczu widnieje
symbol "Proces pomiarowy w toku” ((¢)). Wyswietlacz wskaze wynik pomiaru.

6.4 Wynik pomiaru widnieje na wyswietlaczu do czasu az zostanie przeprowadzony nowy
pomiar. Ostatnia warto$¢ pomiaru zostaje zapamietana do momentu wytaczenia
urzadzenia.

6.5 Urzadzenie mozna wtaczad i wytaczac za pomoca przycisku ON/OFF, lub poprzez
funkcje Auto-Power-Off, ktora polega na tym, Ze urzadzenie wytacza sie automatycznie po
minucie od czasu ostatniego wcisniecia przycisku.

7. Pomiar z ustawieniem predkosci dzwieku.

7.1 Po wcisnieciu przycisku szybkiego wybierani 3-13, na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢
predkosci dzwieku ostatniego pomiaru.

7.2 Pomiar grubosci warstwy lub grubosci materiatu przy znanej predkosci dzwieku:
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Predkos¢ dzwieku mozna regulowac za pomoca przyciskow plus i minus. Przy
jednorazowym wcisnieciu ktoregos z dwoch klawiszy powoduje wzrost/spadek predkosci o
10 m/s, natomiast jesli przytrzymasz ktorys z tych klawiszy dtuzej niz 4 sekundy, predkos¢
zmienia sie o 100 m/s.

7.3 Nalezy naniesc niewielka ilos¢ oliwy na mierzony materiat. Nastepnie nalezy docisnaé
gtowice ultradzwiekowa do mierzonego materiatu. Na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢
grubosci, o ile gtowica poprawnie przylega do powierzchni materiatu.

Jesli predkos¢ dzwieku w danym materiale jest wartoscia znana, przy pomocy punktu 7.2,
mozna tatwo zmierzy¢ grubos¢ dowolnego materiatu.

7.4 Pomiar grubosci warstwy lub grubosci materiatu przy nieznanej predkosci dzwieku:

Nalezy pobrac probke materiatu o znanej grubosci. Nalezy powtarzac krok 7.2 i 7.3, tak
dtugo, az na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ grubosci ktora jest znana. Dzieki temu,
mozna ustawic¢ w urzadzeniu predkos¢ dzwieki dla mierzonego materiatu. Teraz mozliwe
jest mierzenie grubosci warstw dowolnych obiektow, zbudowanych z tego samego
materiatu co probka.

7.5 Aby zmieni¢ wskazanie predkosci dzwieku, nalezy wcisnac¢ przycisk szybkiego
wybierania 3-13. Aby powroci¢ ponownie w tryb pomiaru, nalezy ponownie wcisnac
przycisk, lub poczekac, az na wyswietlaczu pojawi sie wartos¢ "0".

7.6 Korzystanie z ultradzwiekowej metody pomiaru grubosci warstwy, pozwala w tatwy
sposob mierzy¢ nawet bardzo twarde materiaty.

8. Wymiana baterii

8.1 Jesli na wyswietlaczu pojawi sie symbol baterii, oznacza to, ze powinny zostac one
wymienione

8.2 Nalezy sciagnac pokrywe baterii z urzadzenia i wyjac baterie.
8.3. Baterii nalezy umieszczac¢ w prawidtowej biegunowosci! (plus i minus)

8.4 Jesli produkt nie jest uzywany przez dtuzszy okres, nalezy wyjac baterie z urzadzenia.

9. Deklaracja zgodnosci
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SAUTER GmbH
_ [D-72458 Albsiadt Tet: D049 FEF1- RI5-668

Fax: (048 AT -558-282

SAUTER E-dat o b ter eu et mra S e

Konformititserklarung

Declaration of con fior fus with CE mark
Hﬂnfmmrtaﬁaﬁaurmﬂﬁr liaatemmt CE-Zeichen
Decdaration de conformité pour appareils portant la marque CE
Declaracion de conformidad para aparatos con marca CE
Dichiarazione di conformita per apparecchi confrassegnati con la marcatura CE

English  We hereby declans that the product to which this deciaration refers conforms with the
Toilowing Standards.

Deutsch Wr eridiaren hlermit, dass das Produkt, au' das sich dlese Endarung bezient, mit den
nachsiehenden Mommen DbereinsimmL

Frangals  Mous daclamns aves cela responsanline Epl'lll!.II'L Ll S2 rapporie |3 présenis
mearaion, astmmrreamnmmg? A

Espafel  Manifesiamce & |3 presante que 2l producto 3l que = refiere esta declarachon et a de
BCUSNI0 cOn (35 NOMMAEs Siguisniss

Hallano Dichiariamao con cio che || prodotio al guale 13 presente dichiarazions sl rfersce &
confomme alie norme di seguito chiate.

Thickness Gauge: SAUTER TD 225.01 US

EWU Diractives Stamdarcs
OTHOEEC EMC EN 61326 © 1997 +41 @ 1958+A2 1 2001
c € EM 55022
EN 61000-4-2 /-3
Diate: 0704 2005 Shgnatura:
SAUTER &mibH
Management

ESAUTER GmbH, Echumannsirasse 33, D-T24E58 Albstadt, Tel =49 (0] 7431 938 S55, Faw: =49 () 7431 538 252

Sl 1 vand 1 TWE SOWLCE-dafal-0612
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